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ANVAND CHECKLISTAN SA HAR

* Besvara frdgorna med ja eller nej. Svarar ni med kryss i
hé?ra kolumnen, fortsétt fylla i de tre féljande rutorna. Det
ifyl

da blir en handlingsplan som kan ingd i det systematiska

arbetsmiljdarbetet.
Borja med de fargmarkerade frégorna férsta géingen. De &r
viktigast.

® Gor en riskbeddmning av brister som framkommit. Markera
de risker som &r allvarliga.

® Finns det frégor eller avsnitt som inte passar er verksamhet2
Stryk dem! Tycker ni aft ndgot saknas? Lagg till det!
Anpassa Checklistan sé att den passar er!

° Elldgdrnq i checklistan tillsammans, chef/arbetsledare och
skyddsombud eller négon/nagra anstallda.

e Fyll i checklistan regelbundet, t ex tvd génger per ér.
e Félj upp att det ni bestémt ocksa blir gjort!

GODSMOTTAGNING 1. Finns truckar eller andra
OCH LAGER lyfthjalpmedel fér hantering

av material2

Ja D Nej D 44

Datum:

Foretag:

Deltagare:

Vad behdver gérase
Behovs hjalp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

2. Finns trosklar/hinder i
transportvégarna?

Nej | | Ja| [»»

3. Kommer det in avgaser
vid lastning och lossning av
material?

Nej[ | Ja| |»p»

4, Ovrigfe

Nej | | Ja| |»p»

SVETSHALL 5. Ar svetsarbetsplatser
Allmant avskdrmade med tex drape-

rier, flyttbara bullerabsorbe-
rande skarmar eller dyliki2

Ja| | Nej| | »»




Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

6. Finns och anvénds effek-
tivt punktutsug som tar bort
svetsrok (ur andningszonen)
vid banksvetsning?

Ja D Nej D >>

7. Om utsugningsarmen
anvénds

a) &r utsugningsarmen for-
sedd med belysning och latt
stallbar i olika lagen?

Ja| | Nej| | »p

b) har utsugningsarmen auto-
matspjall som styrs tex av
svetsstrommen?

Ja| | Nej| | »»

c) ar luftfldet i utsugningsar-
men minst 1 000m?®/h?

Ja| | Nej[ | »»

8. Har svetsaren fatt informa-
tion om hur punktutsug ska
anvéndas (max 30 cm frén
svetsstallet)e

Ja| | Nei[ | »»

9. Fér att minska brand och
explosionsrisker, har behélla-
re/tank som innehdllit 16s-
ningsmedel, drivmedel ren-
gjorts innan svetsarbete pé-
borjas? (OBS! Ibland behovs
kontroll med explosimeter.)

Ja| | Nej| | »»

10. Kanner alla svetsare fill
riskerna vid svetsning

a) av ytbehandlat eller oljigt
arbetsstycke eller behéllare
som innehdllit tex klorerade
[6sningsmedel (OBS! risk for
fosgen)?

Ja| | Nej| | »»

b) néra brandfarlig vara?

Ja| | Nej| | »»




Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

11. Finns rutiner fér att kon-
trollera att svetsutrustningens
slangar, packningar och ven-
tiler ar oskadade och funk-
tionsdugliga?

Ja| | Nej| | »»

12. Har svetsbrénnare back-
ventiler mellan svetshandtag
och slang, fér brénngas och
syrgas samt bakslagssparr
vid slanginkoppling?

Ja D Nej D 44

13. Finns och fsljs rutin vid
gasflaskbyte?

Ja| | Nej| | »»

14. Ar gasflaskorna placera-
de i stall eller gaskarra under
arbete?

Ja| | Nej| | »»

15. Férvaras gasflaskor pé
eft lampligt skyltat stalle nar
de infe anvénds (helst néra
en ytterddrr eller utanfor
byggnad)?

Ja| | Nej| | »»

16. Ar svetsplatsen fri fréin
brandfarligt material?

Ja D Nej D >>

17. Finns lampligt brand-
slackarmaterial (tex brand-
slackare, filtar, vérmeisolerad
handske mm) néra till hands
vid all svetsning?

Ja| | Nej | | »»

18. Finns risk for svetsbléank
for tex truckférare eller 6vrig
personal? (OBS! Risken &r
storst vid MIG/MAG-svets-
ning i reflekterande material,
tex rostfritt och aluminium
samt vid plasmasvetsning.)

Nej | | Ja| |»p




Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

19. Organiseras arbetet s
att svetsaren utsdtts sa lite
som mdjligt fér monotona
och ensidiga rérelser och
stallningar?

Ja D Nej D (24

20. Vid ensidigt, statiskt
belastande arbete, tar man
pauser?

Ja| | Nei[ | »»

21. Undviks arbete med
armarna &ver axelhdjd?

Ja D Nej D >>

22, Héngs svetskabel/slang-
paket/trédmatarverk upp i
tex avlastningsarm, lasbart

balansblock, lattravers eller
dylikt?

Ja| | Nej| | »»

23. Finns och anvands tek-
niska hjglpmedel (tex lage-
stallare, lyftbord, eller rull-
bockar)?

Ja D Nej D >>

24. Kontrolleras lyftanord-
ningar, kattingar, stroppar,
fixturer, lagestdllare mm,
regelbundet av sarskild utbil-
dad personal?

Ja D Nej D >>

25. Ar lagestdllaren motor-
driven?

Ja| | Nei| | »»

26. Vid svetsning av stora
arbetsstycken behdvs hoj-
och sankbara arbetsplattfor-
mer (tex flyttbara, balkgden-
de akvagnar)?

Nej | | Ja| [»»




Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

27. Vid svetsning i trdnga
utrymmen

a) ar punktutsuget enkelt fill-
gangligt och latt att anvéan-
da?

Ja| | Nej | »»

b) Placeras filteraggregatet
utanfére (OBS! tar bara bort
partiklar.)

Ja| | Nej| | »»

c) anvands fribrinnande
gasléga fér uppvérmning i
trdnga utrymmen?g (OBS! Tar
bara bort partiklar.)

Nej D Ja D > D>

28. Vid svetsning inuti
varma objekt

a) anvdnds tex varmeisole-

rande handskar och nagon

typ av ventilerad drakt med
hrvo av brandsakert materi-
al?

Ja D Nej D (4 2

b) har svetsaren en varmeiso-
lerad pall da han lagger svet-
sar som ar lagt belagna?

Ja| | Nej| | »»

29. Vid under-uppsvetsning

a) anvands svetsstol2
Ja D Nej D >>

b) finns skydd mot kallt/

varmt underlag?

Ja| | Nei[ | »»

30. Vid arbete i mélat
arbetssycke tas s& mycket
farg som majligt bort fére
svetsning/skarning?

Ja D Nej D > D>

31. Vid elsvetsning

a) kontrolleras att arbetsplat-
sen dr forre

Ja| | Nej| | »»




Svetselekiroder

b) ar aterledaren ansluten
ratte

o] N[ e
c) ar svetsaggregatet felfritte

Ja| | Nej| | »»

d) kontrolleras att elektrod-
hdllaren, under uppehdll i
arbetet, aldrig laggs pa
négot metalliskt féremdl som
ar forbundet med den elekt
riska strémkretsen?

Ja| | Nej[ | »»

e) hander det aft nagon har
svetskabeln hangande dver

axeln eller anvander kabelrul-

len som sittplats@
(OBS! Onédig risk for
elektromagnetiska félt.)

Nej | | Ja| | »»

Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

32. Ovrigte

Nej | | Ja| [»p

33. Ar férpackning med
svetselektroder méarkta enligt
ASS foreskrifter?

Ja| | Nei| | »»

34. Valjs ratt elektrod och
anvands alltid svetsstrém som
den éar avsedd fore (OBS! Ju
hogre svetsstrom desto mer

rok.)

Ja| | Nej| | »»

35. Valjs en elekirod med s
lag rokklass som maijligt?
(OBS! Rékmangden dkar
med rokklassen.)

Ja[ ] Nej | | »»

36. Vet personalen vad de
olika rékklasserna innebar?

Ja D Nej D >D>




Svetspistol

Skyddsutrustning

Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det
vara klart?

37. Vid stark rokutveckling

a) ar det méjligt att byta
svetsmetod?

Nej | | Ja| [»»

b) gér det att vélja elekiroder
som avger mindre rok?

Nej | | Ja| [»p

38. Ovrigt?

Nej | | Ja| [»»

39. Ar svetspistolen grepp-
vanlig, tex ligger bra i han-
den och &r latt att vrida och
bsja?

Ja ] Nej| | »»

40. Anvands en svetspistol
med ett smidigt och inbyggt
utsug?

Ja| | Nej| | »»

41. Avlastas tyngden av
svetspistol och kabel vid
manuell svetsning?

Ja| | Nei[ | »»

42, Ovrigte

Nej [ | Ja| |»p»

43. Anvands skyddsutrust-
ning vid svetsning (tex
skyddsglaségon med
sidoskydd, skyddsskérm, hor-
selskydd, svetsoverall,
skyddsskor, svetshandskar,
svetshjalm)?2

Ja| | Nej| | »»

44, Ar skyddsklader och
aven underklader av svaran-
tandligt material2 (OBS! Ej
syntetiskt material.)

Ja| ] Nej | | »»




Speciellt vid
svetsning pa
tillifallig arbetsplats

Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

45. Anvands érmskydd och
damasker fér att undvika att
svetssprut frénger in i skor
och i armar?

Ja| | Nej| | »»

46. Anvands latt
hjclm/svetsvisir som ger lég
belastning pd& nacken?

Ja| | Nej| | »»

47. Ovrigte

Nej | | Ja| [»p

48. Ar man noga med att
aldrig svetsa pa eft objekt
utan att forst ha fatt skriftligt
svetstillstand av arbetsled-
ning, ansvarig sdkerhetschef

eller kommunal réddnings-
chefe

Ja D Nej D (24

49, Utses svetsvaki?

Ja| | Nej| | »»

50. Placeras gasflaskor i
speciella vagnar eller kérror?

Ja D Nej D >>

51. Tas allt brannbart mate-
rial borte

Ja D Nej D >D>

52. Técks brannbart material
in om det ej kan flyttas (med
tex sarskilda skyddsdraperi-
er, svarantandliga presen-
ningar)?

Ja D Nej D >>

53. Behdver omradet runt
arbetsplatsen fuktase

Nej | | Ja| [»»




EFTERBEARBETNING
Slaggning

Slipning

Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det
vara klart?

54. Anvands obrannbara
plétar eller skivor for att skar-
ma av svetsplatseng (OBS!
mindre risk vid okontrollerat
gnistregn.)

Ja D Nej D >>

55. Ovrigt?

Nej | | Ja| | »»

56. Slaggas mycket med
vibrerande verktyg?

Nej | | Ja| | »»

57. Kontrolleras skarpan pé
slagghackans mejsel regel-
bundet?

Ja| | Nej| | »»

58. Anvands tysta och lagvi-
brerande tryckluftdrivna
slagghackor?

Ja| | Nej| | »»

59. Kan handhacka anvan-
das i stéllet fér pneumatisk
slagghacka (knarren)?

Nej | | Ja| | »»

60. Sker rikining pa stora
platar med stélslagga i eft
bullerisolerat utrymme?

Ja| | Nej| | »»

61. Ovrigt?

Nej | | Ja| |»»

62. Anvdnds vibrationsdém-
pad slipmaskin?

Ja| | Nej| | »»

63. Kdnner anvdndaren till
rekommenderad maximal
anvandningstid per arbets-
dag fér maskin?

Ja| | Nei[ | »»




Malning (med
pensel, roller eller
dylikt)

10

Vad behdver gérase
Behdvs hjdlp?

Vem ansvarar
for att det blir
gjorte

Naér ska det

vara klart?

64. Slipas endast de stdllen
som ar nédvandiga (e hela
svetsfogen)?

Ja| | Nej| | »»

65. Vid anvandning av
vibrerande maskiner delas
svetsarbetet upp i sa korta
pass som mojligt?

Ja| | Nej| | »»

66. Gors regelbunden vibra-
tionskontroll av slipmaskiner,
tex vid varje skivbyte?

Ja| | Nej| | »»

67. Ar pneumatiska slipma-
skiner utrustade med ljud-
dampare fér avluftningen?

Ja| | Nej| | »»

68. Ar slipmaskinen forsedd
med vibrationsdampat stéd-
handtag?

Ja| | Nej| | »»

69. Ovrigt?

Nej | | Ja| |»»

70. Avger mélningen luft-
féroreningar som kan ge
halsorisker?

Nej | | Ja | [e»

71. Malas arbetsstycken i
val ventilerat och separat
utrymme?

Ja| | Nej | | »»

72. Tvéttas penslar i ventile-
rad tvéttapparat eller drag-
skap? (OBS! Ej 6ppet i hin-
kar med |&sningsmedel.)

Ja| | Nei[ | »»




Vad behdver gérase Vem ansvarar Nar ska det
Behovs hjalp? for att det blir vara klart2
gjorte

73. Placeras nymalade
arbetsstycken i valventilerat
torkutrymme direkt efter mal-
ning?

Ja| | Nej| | »»

74. Ovrigte

Nej | | Ja| [»p

OVRIGT 75. Finns varuinformations-
blad och hanteringsféreskrif-
ter for arbete med ev. farger,
avfettningsmedel mm, pé
arbetsplatsen?

Ja D Nej D >>

76. Kravs alltid ljud- och
vibrationsintyg vid inkép av
maskiner, verktyg och annan
utrustning som bullrar och
vibrerar? (OBS! Valj maskin
med lagsta vibrations- och
bullerniva.)

Ja| | Nej| | »»

77. Anvénds syrgas for ren-
blasning av klader, renblds-
ning, avkylning? (OBS! Stor
brandrisk.)

Nej[ | Ja| |»p»




Bestdill fler exemplar av checklistor fran:
Prevent, tel 08-402 02 20

© Prevent och forfattarna
Manus: Eliana Alvarez och Ann-Beth Antonsson,
IVL Svenska Miljginstitutet AB

Form och
produktion: LEV Grafisk Form AB
Tryck: TABS,1997

Finansierat av Arbetsmiljéfonden

ISBN 91-7522-351-1 Art.nr. 255



